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Um unsere Maschinen den Kundenbedurfnissen anzupassen erweitern, wir stetig unser Produktprogramm und entwi-
ckeln die bestehenden Maschinen immer weiter. Deswegen behalten wir uns als Hersteller technische Anderungen und
Weiterentwicklungen vor. Aus diesem Grund kénnen die hier gezeigten Bilder und Abbildungen von den tatsachlichen
Ausfiihrungen abweichen. Irrtimer Vorbehalten.
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Vorzuge der Doppelmesser-Mahtechnik

Die Grundlage unserer Mahwerke ist das Doppelmesser Schneidsystem biduxX-
FLOW® von ESM.

Bei einem Doppelmesserschneidwerk laufen zwei Messer gegenldufig zueinander.
Zwischen den einzelnen Klingen wird das Mahgut sauber abgeschnitten. Die Kombi-
nation aus vergleichsweise geringem Kraftbedarf und der hohen Mahgeschwindig-
keit ermdglichen eine groBe Flachenleistung bei geringem Kraftstoffverbrauch.

Das biduxX-FLOW® Schneidwerk mit ungleicher Klingenteilung 70 / 84 mm und
CARBODUX Messerklingen garantieren einen hochwertigen Schnitt und eine lange
Standzeit der Messer.
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Schnittbild Doppelmessermahwerk

Vorteile im Uberblick:

Umwelt— und insektenschonend
+ Schonend fiir die Wiesenfauna — Geringer Einfluss auf Insekten und Amphibien
+ Bodenschonend — Reduzierte Bodenbelastung durch geringes Eigengewicht

+ Nachhaltig und anerkannt — Erfiillt 6kologische Standards

Wirtschaftlich

+ Sauberer Schnitt fiir besseren Wiederaufwuchs

+ Geringer Leistungsbedarf — Nur 2-2,5 kW pro Meter Arbeitsbreite
+ Hohe Mdhgeschwindigkeit — Bis zu 12 km/h

+ Optimierte Mahgutablage — Verbessertes Trocknungsverhalten

Technologische Vorteile
+ Ostzillierend — kein Steinschlag, da es keine rotierenden Messer gibt

+ Sauberes Futter — minimalste Verunreinigungen durch Erde oder Fremdkorper

+ Vielseitig einsetzbar — Auch fiir Spezialanwendungen in Wasser oder sensiblen
Gebieten geeignet Optional: gezahntes Obermesser




Das biduxXX-FLOW® Schneidwerk

Auf Grundlage der bislang bewahrten Schneidsysteme haben wir in Zusammenarbeit mit ESM das neue Schneidsystem
biduxX-FLOW® entwickelt. Die Optimierungen zielen auf einen verbesserten Gutfluss, eine gesteigerte Messerbalance
und eine erhdhte Servicefreundlichkeit ab.

Mit biduxX-FLOW® setzen wir auf die Leis-
tungsspitze des technisch Machbaren - fiir

maximale Standzeit, einfache Wartung und / % &1 |5"57 EM.
LangI’ebigkeit. i ﬂ = MK
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Optimierungen in Detail
Gutfluss

+ Reduzierter Spalt zwischen Messer- und Balkenriicken fiir verbesserten Materialabfluss
+ Stromungsoptimierte Bauteile, z. B. Linsenkopfschrauben statt Sechskantschrauben

+ Entfernen storender Elemente fiir gleichméaBigen Gutfluss

Messerbalance

+ Optimierte Messerneigung fiir effizienten Schnitt, auch bei schwierigen Mahbedingungen
+ Neuer Untermesserfiihrungsarm mit verbesserter Geometrie fiir mehr Stabilitat

+ Zusatzliche Abstiitzung des Messerpakets und integrierte Messersicherung

Servicefreundlichkeit

+ Optimierte Messersicherungen fiir schnellen Messertausch

Die Weiterentwicklungen sorgen fiir ein optimales Schnittergebnis und erhéhen die Einsatzsicherheit —
gerade in kurzen Grasbestidnden oder bei widrigen Mahbedingungen.




Die biduxX-FLOW® Messerklingen

Die Klingen machen den Unterschied

Das biduxX-FLOW® Klingendesign setzt neue MaBstibe, im Vergleich zum bidux System (iberzeugt es durch wegweisen-
de Verbesserungen:

+ 70% mehr Nachschleiffliche = 70% ldngere Nutzungsdauer

+ 100% geometrisch Nachschleifbar = gleichbleibende Schnittleistung iiber die gesamte Lebensdauer
+ Langere Schnittleistung bis zum Nachschleifen = mehr Flachenleistung
+

GroBere und durchgangige Auflageflache zwischen dem Ober— und dem Untermesser = reduzierte Abnutzung
und langere Standzeit der gehdrteten KlingenauBenschicht

Dank dieser Innovationen bietet das biduxX-
FLOW® Schneidsystem eine deutlich hdhere
Wirtschaftlichkeit im Vergleich zu bisherigen
bidux Doppelmesserschneidwerken — mit maxi-
maler Effizienz, reduzierten Wartungsintervallen
und spiirbaren Kosteneinsparungen.

Gelber Bereich = Untermesserklinge BiduxX-
FLOW® mit 9mm Nachschleifbereich

Griiner Bereich = Untermesserklinge Bidux
mit 5mm Nachschleifbereich

Bidux Klingen (alte Version) Obermesserklinge Untermesserklinge

BiduxX-FLOW®

- roter Bereich = Bereich der geometrisch bedingt nicht nachgeschliffen werden kann

orangener Bereich = ,Haken" an der BiduxX-FLOW Untermesserklinge halten das Schnittgut im geschliffenen Bereich der
Schneidkante und sorgen fiir eine durchgangige Auflageflache zwischen den Klingen
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Warum ein Doppelmessermahwerk von KEMA?

Durchdachlt - Einsatzsicher - Langlebig

Konfigurierbar

Unsere Mahwerke zeichnen sich durch
ein Baukastensystem aus und sind auf
die jeweiligen Kundenanspriiche anpass-
bar. So lasst sich der Antriebsstrang,
hydraulisch oder mechanisch genau auf
das jeweilige Tragerfahrzeug anpassen.
Beispielsweise kénnen wir die Antriebs-
drehzahl der Zapfwelle zwischen 300-
2.500 U/min anpassen.

Betriebssicherheit

Durch die Begrenzung des Antriebs-
drucks und der Maximaldrehzahl des
Messerantriebs lassen sich groBere Scha-
den durch Fremdkérper und eine Fehlbe-
dienung durch den Anwender gréBten-
teils ausschlieBen.

Die Begrenzung ist in allen Baureihen
eine Serienausstattung.

Schnitthdheneinstellung

Mit Laufsohlen aus verschleiBfesten
Hardox-Stahl wird die Schnitthohe des
Mahwerks eingestellt. Wir setzten dabei
auf Laufsohlen mit einer groBen Auf-
standsflache und einem Schnellwechsel-
system zum einfachen Austausch der
verschieden hohen Laufsohlen.

Umweltschutz

Viele unserer Maschinen werden in 6ko-
logisch wertvollen Flachen eingesetzt.
Daher setzten wir bei allen Mahwerken
mit eigener Olversorgung auf ein biosyn-
thetisches abbaubares Ol um in Fall ei-
nes Olverlustes einen Umweltschaden
maximal zu begrenzen. Auch erfiillen wir
damit die haufig geforderten Anspriiche
zur Bewirtschaftung und Pflege auf Na-
turschutzflachen.
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Effizient

Passend konfiguriert, kénnen wir auf die
Nutzung eines Olkiihlers verzichten.
Durch Orbitalmotoren mit hohen Wir-
kungsgrad und enormen Drehmoment in
Verbindung mit der passenden Pumpe
und der groBen Oberflaiche unserer
Oltanks (Tragerrahmen) halten wir das
Ol im richtigen Temperaturbereich.

Service

Mit knapp 80.000 Ersatzteilen im Lager
und einer unkomplizierten und schnellen
Auftragsabwicklung lassen sich die Aus-
fallzeiten unsere Maschinen auf ein Mini-
mum reduzierten. Durch passende Ser-
vice-Kit's lassen sich unnétige Ausfallzei-
ten vermeiden und mit eigenen Werk-
zeugen die turnusmaBigen Einstellungen
und Wartungen vereinfachen.




Warum ein Doppelmessermahwerk von KEMA?
Wer sind wir?

Wir blicken mit der Kersten Maschinenfabrik auf eine lange Ge-
schichte als Familienbetrieb zuriick und sind mittlerweile in der
vierten Generation tatig. Diese Tradition bildet die Grundlage fiir
unser Handeln und pragt unsere Werte, die von Verantwortung,
Bestandigkeit und Innovationskraft gepragt sind.

Seit der Ubernahme der Firma Kunzelmann Ende 2018 haben wir
unser Know-how erweitert und die Spezialisierung auf Doppel-
messer-Mahwerke vorangetrieben.

Diese einzigartige Verbindung unserer Werte und technischer
Innovation macht uns zu einem verlasslichen Partner fiir unsere
Kunden — gestern, heute und in Zukunft.

+ 100% Fokus auf Doppelmesser Méhtechnik “

+ Fertigung in Deutschland - Rees am Niederrhein

Innovation aus Erfahrung — Aus der Praxis fur die Praxis

Unsere Expertise ist Ihr Vorteil: Mit jahrzehntelanger Erfahrung und einem klaren Fokus auf Doppelmesser-Mahtechnik
entwickeln wir leistungsstarke Losungen fiir héchste Effizienz und Prazision.

+ Eigene Entwicklungsabteilung — mit tiefgehendem anwenderorientierten Know-how und Spezialisierung auf
Doppelmesser-Technologie

+ Praxisnahe Tests — durch eigene Versuchsflachen, Testmaschinen und enge Zusammenarbeit mit
Anwendern und Partnerbetrieben

+ Komplettlésung aus einer Hand — von innovativen Méhwerken bis hin zu erstklassigem Service

Dank dieser konsequenten Entwicklungsstrategie bieten wir Ihnen eine perfekt abgestimmte Mahtechnik, die sich in der
Praxis bewahrt — wirtschaftlich, leistungsstark und zukunftsorientiert.




Produkliubersicht

Mahwerke
Frontmahwerke Baureihe F Seilte 10-13
° Arbeitsbreiten 2,00m bis 3,60m, ab 230kg
. Frontanbau mittig
. groBe Durchlasshohe fiir hohen Materialdurchfluss
. passend zu Traktoren ab 40 PS
Heckmahwerke Baureihe H Seite 14-17
. Arbeitsbreiten 1,70m bis 3,60m, ab 315kg
. Heckanbau mit Rechtsauslage
. passend zu kleinen und groBen Tragerfahrzeugen ab 30 PS
Frontschmelterlinge Baureihe FX Seile 18-21

. Arbeitsbreiten 6,45m bis 9,65m, ab 940kg
. Komplettmaschine im Frontanbau

. passend zu Traktoren ab 80 PS

Frontseilfenmahwerke Baureihe FSR Seile 22-25

. Arbeitsbreiten 1,10m bis 2,35m, ab 270kg

. Frontanbau mit Rechtsauslage

. hydraulischer Antrieb mit 75cm Seitenverschub

. zur Wegrand- und Grabenpflege

Auslegermahwerke Baureihe AM Seite 26-27

. Arbeitsbreiten 1,10m bis 2,35m, ab 110kg
. Auslegeranbau mit Rechtsauslage

. Universalschneidwerksatz zum Eigenanbau an Mah-Ausleger etc.




Produkltubersicht

Servicemaschinen

Schleiffechnik Seile 28-29
. NEUHEIT - SHARK-Messerschleifer
. Handgefiihrte Messerschleifer
Nielpresse AAP300 Seilte 30
. zur Messerpflege
. Ab- und Aufnieten von einzelnen Klingen fiir nahezu allen Mah-

messern
. Handbetdtig
Zubehérwerkzeuge und Service Seile 31

. Hilfreiche Tipps fiir den Maschinenservice

. Zubehorwerkzeuge




Fronfmahwerke Baureihe F




Fronfmahwerke Baureihe F

Unsere Frontmdhwerke der Baureihe F sind die perfekte Wahl fiir den professionellen landwirtschaftlichen Einsatz. Sie
bieten hohe Mahleistungen auf groBen Flachen und sind ideal fiir anspruchsvolle Arbeitsbedingungen. Sie werden hyd-
raulisch (iber das Tragerfahrzeug oder {iber eine eigene Olversorgung mit Zapfwellenantrieb betrieben. Unsere Mahwer-
ke zeichnen sich durch ihre robuste Bauweise, Langlebigkeit und Vielseitigkeit aus und garantieren auch unter an-
spruchsvollen Bedingungen eine zuverldssige Leistung.

Serienausstattung — Fiir hochste Anspriiche:

biduxX-FLOW® Schneidwerke: Arbeitsbreiten von 2,00m bis 3,60m

KEMA CounterBlade-Schneidwerk: im F-285-H/Z (Details Seite 19)

Hydraulische Uberlastsicherung: Schiitzt das Gerat bei extremen Belastungen
Drehzahlbegrenzung: Sorgt fiir optimale Leistung und Langlebigkeit

GroBer Durchlass: Ca. 107cm Lange (diagonal), ermdglicht effizienten Materialfluss
Grastrennscheiben: Gewahrleisten einen sauberen Gutfluss und prazises Mahbild
Einstellbare Md@hhohe: Verschiedene Laufsohlen bieten Mahhoheneinstellung von 5 bis 15 cm

Pendelaufhangung: Guten Kontouranpassung auch bei stark kupierten Gelénde

+ + + + + + + + +

Alle Teile pulverbeschichtet in RAL 5013 oder galvanisch verzinkt

Mahen und Schwaden und Aufnehmen in
einem Arbeitsgang

Unsere Frontmahwerke der Baureihe F kdnnen
optional mit Schwadradern ausgestattet werden.
Diese sorgen dafiir, dass das Mahgut direkt auf
ein sauberes Schwad abgelegt wird. Dadurch
bleibt das Futter frei von Verunreinigungen und
eignet sich ideal fiir die Frischgrasfiitterung in
bester Qualitat.

Gleichzeitig verhindern die Schwadréder, dass das
gemdhte Gras von den Traktorreifen (iberfahren
wird, was die Futterqualitdt zusatzlich erhoht.

Frontmdhwerke passend zum Hoflader
(Baureihe FKHL)

Unsere Frontmahwerke gibt es auch mit einer
Parallelogramm-Aufhangung passend fiir Hofla-
der, Kompaktlader und Radlader bis 3 Tonnen
Eigengewicht.

Mit der einstellbaren Schneidwerksentlastung,
einem eigenen Ho6henausglich um 35cm, sowie
der unabhangigen Winkel- und Konturanpassung
passt sich das Mahwerk auch starken Unebenhei-
ten an.

Arbeitsbreiten: von 1,70m bis 2,35m



Fronfmahwerke Baureihe F

Delails die Uberzeugen

biduxX-FLOW® Schneidwerk (Details Seite 3-5)

+ Modernste Doppelmessertechnik
+ Hochste Standzeiten und Flachenleistungen

+ Wirtschaftlichstes Doppelmesser-Schneidsystem (ber die Lebens-
dauer durch die optimierten Klingen und Balkendesign

+ Erfiillt die Forderungen an umwelt— und insektenschonender Mah-
technik, auch ohne Scheuch-Vorrichtung

+ Ausstattung mit Hochschnittkufen bis 15cm inkl. Schnellwechselhal-
ter mdglich

+ CounterBlade Frontschneidwerke (Details Seite 19)

Optimale Gerateaufnahmen

+ Anbaurahmen in mehreren héhen Verstellbar (Serie)

+ Anpassung an die unterschiedlichen Anbau— und Aushubhdhen
(auch bei Transport und Verladung auf dem Anhanger)

+ Optimale Mahwerksentlastung durch steigende Unterlenker (Bei
Wid)erstand driicken die Unterlenker nach oben und nicht nach un-
ten

Konfigurierbarer Antrieb

+ Olvolumenstrom, Zapfwellendrehzahl und Drehrichtung optimal
zum Tragerfahrzeug abgestimmt

Olvolumenstrom zwischen 25 bis 50 Liter/min
Zapfwellendrehzahlen von 300 bis 1000 U/min

Einsatz mit reduzierter Motordrehzahl méglich

+ + + +

Optimal abgestimmte Hydrauliksysteme — keine Uberhitzung und
reibungsloser Betrieb

Eine sichere Sache

+ Druckbegrenzung im Mahwerksantrieb

+ Drehzahlbegrenzung des Mahantriebs - gegen hohen Verschleif3 bei
Uberdrehzahlen, bis hin zum Defekt

Umfangreiche Zusatzausstattungen

+ Schwadrader um das Mahgut bereits wahrend des Mahvorgangs zu
sammeln und als Schwad abzulegen

+ Druckmanometer und Drehzahlanzeige zur Mahwerksiiberwachung

+ Schwadbleche zum Freiraumen fiir die Anschlussmahd

KlemAa




Fronfmahwerke Baureihe F

Technische Dalen

Baureihe F F-200 F-220 F-235 F-275 F-285*> F-320

Hydraulisch Uber das Tragerfahrzeug angetrieben (Typenbezeichnung Bspw.: F-275-H)
Gewicht* 230kg 240kg 250kg 290kg 295kg 315kg 335kg
Antrieb Olvolumenstrom Konfigurierbar (ab 25 Liter/Minute )

Mit Zapfwellenantrieb und eigener Olversorgung (Typenbezeichnung Bspw.: F-275-Z)

Gewicht* 260kg 275kg 290kg 325kg 330kg 350kg 390kg
Antrieb Zapfwellendrehzahl und Zapfwellendrehrichtung konfigurierbar
Hydraulikol Biosynthetisch Abbaubar

Fir beide Antriebsarten

Arbeitsbreite 2,00m 2,20m 2,35m 2,75m 2,85m 3,20m 3,60m
AuBenbreite / Transportbreite 2,25m 2,43m 2,60m 2,99m 2,99m 3,45m 3,85m
Anbaurahmen (Kat-1, Kat-2, Weiste- Konfiqurierbar
Dreieck) 9
Hydraulische Uberlastsicherung
(Médhantrieb) v v v v v v v
Drehzahlbegrenzung v v v v v v v
Schnitthohe / Mahhohe Schnitth6henbestimmung tber Laufsohlen in 5-6-7-8,5-10-12-15cm
Zusatzausstattungen Schwadeinrichtungen
2-er Satz Schwadrader links+ rechts
2625mm (Raumbreite ca. 110cm) min. v v v v v v v
Schwadbreite: 95cm 110cm 125cm 165cm 165cm 210cm 250cm
3-er Satz Schwadrader links+ rechts v v v v
2625mm (Raumbreite ca. 165cm) min. X X
Schwadbreite: 115cm 115cm 155cm 195cm
4-er Satz Schwadréder links+ rechts v v
2625mm (Raumbreite ca. 215cm) min. X X X X
Schwadbreite: 115cm 145cm
Schwadbleche links+ rechts
(Raumbreite ca. 60cm) v v v v v v v
2-er Satz Schwadrader nur rechts 2625mm
(Raumbreite ca. 50cm) Empfehlung bei ei- v v v v v v v
ner
Front— Heckkombination
Schwadblech rechts ‘/ \/ \/ \/ \/ \/ ‘/

(Raumbreite ca. 30cm)

*Gewicht in Grundausfiihrung, durch die Konfigurationen und Zusatzausstattungen kann das Gewicht abweichen
*2 Ausfithrung KEMA CounterBlade-Schneidwerk mit Gegenschneiden in den Schneidwerksaufnahmen (Details Seite 19)

Weitere Zusatzausstattungen

e Gezahntes Obermesser, fiir stangliges und grobes Material e Drehzahlanzeige
(siehe Seite 3)
e Rohrbigel fiir sehr hohe Bestdnde ab 1,50m
e Druckmanometer zur Anzeige des Antriebsdrucks

e Service Kits, bestehend aus allen am Mahwerk verbauten
e Warntafeln, optional mit Positionsleuchten Klingen, Nieten und Einstellwerkzeug im Sortimentskasten
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Heckmahwerke Baureihe H



Heckmahwerke Baureihe H

Unsere Heckmahwerke Baureihe H zeichnen sich durch eine stabile Konstruktion und einen verstellbaren Dreipunkt-
Anbau aus und kénnen wahlweise hydraulisch iiber das Trégerfahrzeug oder iiber eine eigene Olversorgung mit Zapfwel-
lenantrieb betrieben werden. Dank vielseitiger Verstellmdglichkeiten und einer groBen Auswahl an Arbeitsbreiten sind
unsere Heckmahwerke ideal anpassbar an Frontmdhwerken und Ihre spezifischen Anforderungen und Anwendungs-
bereiche.

Serienausstattung — Fiir hochste Anspriiche:

biduxX-FLOW® Schneidwerke: Arbeitsbreiten von 1,70m bis 3,60m

Verstarker Mahbalken: Balkenriickenverstarkung inkl. Laufsohlenaufnahme in allen Arbeitsbreiten
Anbaurahmen KAT 1 und Kat 2

Hydraulische Uberlastsicherung: Schiitzt das Gerat bei extremen Belastungen
Drehzahlbegrenzung: Sorgt fiir optimale Leistung und Langlebigkeit

Klappwinkel des Mahbalkens: +90° bis -40° (Arbeitsbereich bei +45° bis -40°)

Anfahrsicherung: bis 38° nach hinten, mechanisch zur Schadensbegrenzung bei Kollision
Verschieberahmen: Anpassung an die Schlepperbreite oder ein Frontmahwerk um bis zu 40cm
Einstellbare Md@hhohe: Verschiedene Laufsohlen bieten Mahhdheneinstellung von 5 bis 15 cm

Einstellbare Schneidwerksentlastung

+ + + + + + + + + + +

Alle Teile pulverbeschichtet in RAL 5013 oder galvanisch verzinkt

Flexibles Heckmahwerk — Perfekte Anpassung an Ihr Tragerfahrzeug

Unsere Heckmahwerke bieten maximale Vielseitigkeit dank der um 40 cm verschiebbaren Ober- und Unterlenkeraufnah-
mepunkte (KAT 1+2). Dadurch lasst sich das Heckmdhwerk miihelos an die AuBenbreite des Schleppers anpassen und
perfekt mit Frontmahwerken unterschiedlicher Arbeitsbreiten kombinieren. So wird ein optimaler Uberschnitt erreicht —
fur effizientes und prazises Arbeiten in jeder Situation.




Heckmahwerke Baureihe H

Delails die Uberzeugen

biduxX-FLOW® Schneidwerk (Details Seite 3-5)

+ Modernste Doppelmessertechnik
+ Hoéchste Standzeiten und Flachenleistungen

+ Wirtschaftlichstes Doppelmesser-Schneidsystem (iber die Lebens-
dauer durch die optimierten Klingen und Balkendesign

+ Erfiillt die Forderungen an umwelt— und insektenschonender Mah-
technik, auch ohne Scheuch-Vorrichtung

+ Ausstattung mit Hochschnittkufen bis 15cm inkl. Schnellwechselhal-
ter mdglich

Balkenriickenverstarkung

Fir ein widerstandsfahiges und langlebiges Mahsystem — mit maximaler Effizienz und Sicherheit!

Verschiedene Varianten passend zur Schneidwerksbreite

Maximaler Schutz — Absorption von Belastungsspitzen fiir eine langere Lebensdauer

Erhéhte Stabilitat — Verstarkte Verbindung zwischen Antriebsschuh und Schneidwerk

+ + + +

Schnellwechselfunktion — Einfacher Wechsel der Laufsohlen fiir individuelle Mahanforderungen

Eine sichere Sache

+ Druckbegrenzung im Mahwerksantrieb

+ Drehzahlbegrenzung des Mahantriebs - gegen hohen VerschleiB bei Uberdrehzahlen, bis hin zum Defekt

+ Anfahrsicherung - Bis 38° nach hinten, mechanisch Einstellbar zur Schadensbegrenzung bei Kollision




Heckmahwerke Baureihe H

Technische Dalen

Baureihe H H-170 H-200 H-235 H-275 H-320 H-360
Hydraulisch (iber das Tragerfahrzeug angetrieben (Typenbezeichnung Bspw.: H-320-H)
Gewicht* 315kg 320kg 330kg 340kg 350kg 360kg

Antrieb Olvolumenstrom Konfigurierbar (ab 25 Liter/Minute )

Mit Zapfwellenantrieb und eigener Olversorgung (Typenbezeichnung Bspw.: H-320-2)

Gewicht* 345kg 350kg 360kg 370kg 380kg 390kg
Antrieb Zapfwellendrehzahl und Zapfwellendrehrichtung konfigurierbar
Hydraulikol Biosynthetisch Abbaubar
Fir beide Antriebsarten
Arbeitsbreite 1,70m 2,00m 2,35m 2,75m 3,20m 3,60m
Transporthohe 2,20m 2,50m 2,85m 3,25m 3,70m 4,10m

Mit verschiebbaren Ober— und Unterlenkeraufnahmepunkten um 40cm

Anbaurahmen (Kat-1+2) (zur Breitenanpassung an das Tragerfahrzeug oder einem Frontmahwerk)

Hydraulische Uberlastsicherung (Mahantrieb) v v v v v v
Drehzahlbegrenzung v v v v v v
Anfahrsicherung Bis 38° nach hinten, mechanisch Einstellbar zur Schadensbegrenzung

Klappwinkel Schneidwerk +90° bis —40° (Arbeitsbereich bei +45° bis —40°)
Schnitthohe / Mdahhohe Schnitthéhenbestimmung lber Laufsohlen in 5-6-7-8,5-10-12-15cm

*Gewicht in Grundausfiihrung, durch die Konfigurationen und Zusatzausstattungen kann das Gewicht abweichen

Weitere Zusatzausstattungen:

. Gezahntes Obermesser, fiir stangliges und grobes Material
(siehe Seite 3)

. Druckmanometer zur Anzeige des Antriebsdrucks

. Schwadblech auBen

° Drehzahlanzeige

. Service Kits, bestehend aus allen am Mahwerk verbauten

Klingen, Nieten und Einstellwerkzeug im Sortimentskasten

. Weitere Zusatzausstattungen auf Anfrage




Baureihe FX
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Fronftschmeltterling Baureihe FX

Unsere Frontschmetterlinge Baureihe FX ermdglichen den Anbau von drei Schneidwerken in der Front und bestechen
durch ihre kompakte Bauweise mit kurzem Schwerpunkt. Dank der innovativen X-Klappung werden die TransportmaBe
auf ein Minimum reduziert. Mit groBem Bedienkomfort und beeindruckender Schlagkraft bieten unsere FX-Mahwerke
eine ideale Losung fiir effizientes Arbeiten bei maximaler Wendigkeit und Leistungsfahigkeit.

Serienausstattung — Fiir hochste Anspriiche:

Arbeitsbreiten von 6,45m bis 9,65m

KEMA CounterBlade Frontschneidwerk und biduxX-FLOW® Seitenschneidwerke
Verstdrker Mahbalken: Balkenriickenverstarkung inkl. Laufsohlenaufnahme in allen Arbeitsbreiten
Anbaurahmen: Aufnahme Kuppel- Weistedreieck

Komfortsteuerung: Mit Vorgewende und Ausgehrfunktion

Hydraulische Uberlastsicherung: Schiitzt das Gerat bei extremen Belastungen
Drehzahlbegrenzung: Sorgt fiir optimale Leistung und Langlebigkeit

Anfahrsicherung: Im zentralen Schneidwerksrahmen und den seitlichen Schneidwerken
Olkiihler: Termperaturgesteuert

Einstellbare Md@hhohe: Verschiedene Laufsohlen bieten Mahhdheneinstellung von 5 bis 15 cm

Schwadrader links + rechts: 625mm links + rechts zum Freirdumen der seitlichen Antriebe

+ + + + + + 4+ + + + + +

Alle Teile pulverbeschichtet in RAL 5013 oder galvanisch verzinkt

KEMA CounterBlade Frontschneidwerk - Fiir die saubersten Mdhergebnisse

Die COUNTERBLADE-Schneidwerke basieren auf dem bewshrten biduxX-FLOW® "Konzept von ESM. Kernstiick des
Schneidwerks ist die integrierte Gegenschneide in den Schneidwerksaufnahmen, erganzt durch Doppelklingen an Mes-
seranfang und -ende fiir eine prazisere Schnittfiihrung.

Erklarung: Systembedingt werden Grashalme im Bereich der Frontschneidwerksaufnahmen niedergedriickt, die von den
folgenden seitlichen Schneidwerken nicht komplett abgeschnitten werden. Dabei kommt es zu ei-
ner Stoppelverlangerung die nach dem Abrdaumen des Feldes zu sehen ist.

Die CounterBlade-Technologie optimiert die Schnittqualitat erheblich, indem eine kompakte Bauweise und ein eine maxi-
male Bodenfreiheit der Schneidwerksaufnahmen ermdglicht werden. Ergebnis ist die Minimierung der Stoppelverlange-
rung und sauberste Mahergebnisse.

Ihre Vorteile auf einen Blick:
+ 10 cm mehr Schnittbreite — bei gleicher AuBenbreite

+ Streifenreduzierung und Schnittbildverbesserung im Frontschmetterling FX und bei
einer Front— Heckkombination

+ Kein Auslaufen der duBersten Klinge liber den Schuh

Das CounterBlade Schneidwerk wird in allen Frontschmetterlingen FX und in den Frontmahwerken F-285-H/Z verbaut.




Fronfschmelterling Baureihe FX

Delails die Uberzeugen

biduxX-FLOW® Schneidwerk (Details Seite 3-5)

+
+

Modernste Doppelmessertechnik
Hochste Standzeiten und Flachenleistungen

Wirtschaftlichstes Doppelmesser-Schneidsystem (ber die Lebens-
dauer durch die optimierten Klingen und Balkendesign

Erfiillt die Forderungen an umwelt— und insektenschonender Mah-
technik, auch ohne Scheuch-Vorrichtung

Ausstattung mit Hochschnittkufen bis 15cm inkl. Schnellwechselhal-
ter mdglich

Balkenriickenverstarkung

Fir ein widerstandsfahiges und langlebiges Mahsystem — mit maximaler Effizienz und Sicherheit!

Eine sichere Sache

Kompakte AuBBen— und TransportmaBe

=+
=+
+

Elektrische Komfortsteuerung

+
+
+

Druckbegrenzung im Mahwerksantrieb

Drehzahlbegrenzung des Mahantriebs - gegen hohen VerschleiB bei
Uberdrehzahlen, bis hin zum Defekt

Anfahrsicherung des Frontschneidwerks Uber eine Abscherschraube

Anfahrsicherung der seitlichen Schneidwerke bis 53° nach hinten

Anbauldnge ab Kuppelstelle ca. 160cm
X-Klappung der seitlichen Schneidwerke

2,99m AuBenbreite

1-Hebel Bedienung am Vorgewende
Automatische Abschaltung der seitlichen Schneidwerke beim Aushub

Einzel Zuwahl und Abwahl der seitlichen Schneidwerke (Solobetrieb des
Frontschneidwerks, oder Front— und ein Seitenschneidwerk)

KlemAa




Fronfschmelterling Baureihe FX

Technische Dalten

Baureihe FX

FX-645-Z

FX-715-Z FX-795-Z FX-885-Z FX-965-Z
CB CB CB CB CB

Mit Zapfwellenantrieb und eigener Olversorgung

Gewicht*

Antrieb

Hydraulikol

Arbeitsbreite
AuBenbreite / Transportbreite
Transporthéhe (40cm ausgehoben)
Arbeitsbreite Frontschneidwerk (Mitte)
Arbeitsbreite Seitenschneidwerke

Anbaurahmen
Hydraulische Uberlastsicherung (Mahantrieb)

Drehzahlbegrenzung

Hydraulische Trageeinrichtung

Anfahrsicherung

Steuerung

Olkiihler
Schwadrader 2625mm

Schnitthéhe / Mdhhohe

940kg 950kg 970kg 990kg 1000kg

Frontzapfwelle 1000 U/min linksdrehend (Draufsicht
Tragerfahrzeug), Betriebsdrehzahl im Einsatz bei ca. 680 U/min

Sen

Biosynthetisch Abbaubar Ec\nla:hel
6,45m 7,15m 7,95m 8,85m 9,65m
3,00m 3,00m 3,00m 3,00m 3,00m
2,45m 2,75m 3,05m 3,35m 3,656m

2,85m KEMA Counterblade Schneidwerk

2,00m 2,35m 2,75m 3,20m 3,60m
Aufnahme Weiste-Dreieck
v v v v v
v v v v v

Einstellbare Schneidwerksentlastung /Auflagedruck der
Schneidwerke

Zentraler Tragrahmen: Uber eine Abscherschraube
Seitenscheidwerke: mechanisch bis 53° nach hinten

Komfortsteuerung mit Vorgewende und Ausgehrfunktion
Automatische Abschaltung der Seitenschneidwerke
Seitenschneidwerke einzeln Zuwahlbar

Temperaturgesteuert

Ein Schwadrad links + rechts zum Freirdumen der seitlichen
Antriebe

Schnitth6henbestimmung uber Laufsohlen in 5-6-7-8,5-10-12-15cm

Zusatzausstattungen Schwadeinrichtungen

Schwadraderweiterung zum 2er Satz links+
rechts 2625mm (Raumbreite ca. 120cm)

Schwadraderweiterung zum 3er Satz links+
rechts 2625mm (Raumbreite ca. 155cm)

v
ca. 165cm (Mindestschwadbreite)

v
ca. 130cm (Mindestschwadbreite)

*Gewicht in Grundausfiihrung, durch die Konfigurationen und Zusatzausstattungen kann das Gewicht abweichen

Weitere Zusatzausstattungen:

. Drehzahlanzeige

° Service Kits, bestehend aus allen am Mahwerk verbauten Klingen, Nieten und Einstellwerkzeug im Sortiments-
kasten

. Weitere Zusatzausstattungen auf Anfrage

HKlemaA




Fronfseitenmahwerke Baureihe FSR
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Fronfseitenmahwerke Baureihe FSR

Unsere Frontseitenmahwerke FSR sind die perfekte Losung fiir die professionelle Pflege von Wegrdndern, Graben und
Extensiv-Flachen. Durch die kompakte Bauweise, hohe Arbeitsleistung und vielseitige Anbaumdglichkeiten iberzeugt das
FSR in allen Einsatzbereichen der Landschaftspflege.

Dank der hydraulischen Seitenverschiebung lassen sich auch schwer zugangliche Fldchen miihelos mahen. Eine 100%-
Anfahrsicherung minimiert Schaden bei unerwarteten Hindernissen und sorgt fiir maximale Sicherheit.

Serienausstattung — Fiir hochste Anspriiche:

biduxX-FLOW® Schneidwerke: Arbeitsbreiten von 1,10m bis 2,35m

Hydraulische Uberlastsicherung: Schiitzt das Gerat bei extremen Belastungen
Drehzahlbegrenzung: Sorgt fiir optimale Leistung und Langlebigkeit

Hydraulische Seitenverschiebung: 75cm

Klappwinkel des Mahbalkens: Von +90° bis -50° (Arbeitsbereich bei ca. +45° bis -50°)
Anfahrsicherung: Bis 85° nach hinten, mechanisch zur Schadensbegrenzung bei Kollision
Einstellbare Mdhhoéhe: Verschiedene Laufsohlen bieten Mahhéheneinstellung von 5 bis 15 cm

Einstellbare Schneidwerksentlastung

+ + + + + + + + +

Alle Teile pulverbeschichtet in RAL 5013 oder galvanisch verzinkt

FSR

FSR - Flexibel fiir jede Anforderung

Ein Grundgerat, zwei Anbaurahmenbreiten — das FSR passt sich optimal an unterschiedliche Tragerfahrzeuge an. Fiir
kompakte Mahraupen und kleinere Tragerfahrzeuge ist der 1,25m breite Anbaurahmen die ideale Wahl. Fir groBere
Kommunalschlepper bietet der 1,80m breite Anbaurahmen maximale Reichweite. So bleibt das FSR flexibel einsetzbar
und optimal abgestimmt auf Ihre Anforderungen.




Fronfseitenmahwerke Baureihe FSR

Delails die Uberzeugen

biduxX-FLOW® Schneidwerk (Details Seite 3-5)

+ Modernste Doppelmessertechnik
+ Hoéchste Standzeiten und Flachenleistungen

+ Wirtschaftlichstes Doppelmesser-Schneidsystem (ber die Lebens-
dauer durch die optimierten Klingen und Balkendesign

+ Erfiillt die Forderungen an umwelt— und insektenschonender Mah-
technik, auch ohne Scheuch-Vorrichtung

+ Ausstattung mit Hochschnittkufen bis 15cm inkl. Schnellwechselhal-
ter mdglich

Balkenriickenverstarkung

Fir ein widerstandsfahiges und langlebiges Mahsystem — mit maximaler Effizienz und Sicherheit!

+ Verschiedene Varianten passend zur Schneidwerksbreite

+ Maximaler Schutz — Absorption von Belastungsspitzen fiir eine lan-
gere Lebensdauer

+ Erhohte Stabilitédt — Verstérkte Verbindung zwischen Antriebsschuh
und Schneidwerk

+ Schnellwechselfunktion — Einfacher Wechsel der Laufsohlen fiir
individuelle Mahanforderungen

Eine sichere Sache

+ Druckbegrenzung im Mahwerksantrieb

+ Drehzahlbegrenzung des Mahantriebs - gegen hohen VerschleiB bei
Uberdrehzahlen, bis hin zum Defekt

+ Anfahrsicherung — Bis 85° nach hinten, mechanisch Einstellbar
zur Schadensbegrenzung bei Kollision

Elektrische Steuerung (Optional)

+ Ein Hebel fiir die Seitenverschiebung

+ Ein Hebel fiir Aushub und Absenkung mit Schwimmstellung

KlemAa




Fronfseitenmahwerke Baureihe FSR

Technische Dalen

Baureihe FSR

FSR-110 FSR-135 FSR-170 FSR-200

FSR-235

Hydraulisch tber das Tragerfahrzeug angetrieben

Gewicht*

Antrieb

Steuerung iiber Steuergerite vom
Tragerfahrzeug

Steuerung iiber elektrische Steuerbox

280kg 290kg 300kg 315kg 330kg

Olvolumenstrom Konfigurierbar (ab 25 Liter/Minute )

Bedienarten

Es werden 3 Steuergerdate fiir die Funktionen Umlaufél, Seitenver-

schiebung und Aushub mit Schwimmstellung bendétigt.
Fragen Sie bei Bedarf den Anschlussplan bei uns an.

Bedienung der Seitenverschiebung und der Aushubs Gber
separate Kippschalter.
Es werden Umlaufdl und eine 3-polige Steckdose benétigt.
Fragen Sie bei Bedarf den Anschlussplan bei uns an.

Fiir beide Bedienarten

Arbeitsbreite
AuBenbreite
Transporthoéhe

Anbaurahmen (Kommunaldreieck, KAT 1 + 2)

Hydraulische Seitenverschiebung
Hydraulische Uberlastsicherung (Mahantrieb)

Drehzahlbegrenzung

Anfahrsicherung
Klappwinkel Schneidwerk

Schneidwerksentlastung

Schnitthéhe / Mdhhoéhe

1,10m 1,35m 1,70m 2,00m 2,35m
1,25m oder 1,80m (Abhangig vom Anbaurahmen)
1,70m 1,95m 2,35m 2,65m 2,95m %
Konfigurierbar mit 1,25m oder 1,80m Grundbreite w
75cm
v v v v v
v v v v v

Bis 85° nach hinten, mechanisch Einstellbar zur
Schadensbegrenzung bei Kollision

+90° bis —50° (Arbeitsbereich bei +45° bis —50°)

Mechanisch Einstellbar, anpassbar auf die Arbeitsbreite und den
Arbeitsvorgang

Schnitth6henbestimmung ber Laufsohlen in
5-6-7-8,5-10-12-15cm

*Gewicht in Grundausfiihrung, durch die Konfigurationen und Zusatzausstattungen kann das Gewicht abweichen

Weitere Zusatzausstattungen:

. Gezahntes Obermesser, fiir stangliges und grobes Material (siehe Seite 3)

. Druckmanometer zur Anzeige des Antriebsdrucks

. Warntafeln

. Drehzahlanzeige

. Service Kits, bestehend aus allen am Mahwerk verbauten Klingen, Nieten und Einstellwerkzeug im Sortiments-
kasten

. Weitere Zusatzausstattungen auf Anfrage

HKlemaA
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Auslegermahwerke Baureihe AM

Unser Auslegermdhwerk ist kein komplettes Mahsystem, sondern ein modularer Bausatz, der es ermdglicht, ein Doppel-
messerschneidwerk an Mahauslegern oder dhnlichen Tragerfahrzeugen zu montieren. Diese Losung bietet maximale
Anpassungsfahigkeit fiir spezielle Anforderungen in der Landschafts- und Béschungspflege.

Serienausstattung — Fiir hochste Anspriiche:

biduxX-FLOW® Schneidwerke: Arbeitsbreiten von 1,10m bis 2,35m (Details zum Schneidwerk Seite 3-5)
Verstdrker Mahbalken: Balkenriickenverstarkung inkl. Laufsohlenaufnahme in allen Arbeitsbreiten
Gerateaufnahme: Universelle AnschweiBplatte—zum Eingenanbau vor Ort

Klappwinkel des Madhbalkens: Abhdngig vom Mdhausleger (Arbeitsbereich bei +45° bis -40°)
Anfahrsicherung: Bis 90° nach hinten, Anfahrdruck liber 3 verschiedene Abscherschrauben einstellbar

Einstellbare Md@hhohe: Verschiedene Laufsohlen bieten Mahhdheneinstellung von 5 bis 15 cm

+ + + + + + +

Alle Teile galvanisch verzinkt

Balkenrtickverstarkung (Serie)

Technische Dalen

Baureihe AM AM-110-H AM-135-H AM-170-H AM-200-H AM-235-H

Hydraulisch uber das Tragerfahrzeug angetrieben

Gewicht* 110kg 120kg 130kg 145kg 165kg
Antrieb Olvolumenstrom Konfigurierbar (ab 25 Liter/Minute )
Arbeitsbreite 1,10m 1,35m 1,70m 2,00m 2,20m
Anbauplatte Universelle AnschweiBplatte—zum Eigenanbau vor Ort
Hydraulische Uberlastsicherung (Mihantrieb) Optional (Regelventil)
Drehzahlbegrenzung Optional (Regelventil)
Anfahrsicherung Uber drei verschiedene Abscherschrauben, Ausweichwinkel bis

90°

Schnitth6henbestimmung Uber Laufsohlen

Schnitthéhe / Mdhhdhe in 5-6-7-8,5-10-12-15cm

*Gewicht in Grundausfiihrung, durch die Konfigurationen und Zusatzausstattungen kann das Gewicht abweichen

Weitere Zusatzausstattungen

. Gezahntes Obermesser, fiir stangliges und grobes Material (siehe Seite 3)

. Schwadblech auBen

. Drehzahlanzeige

° Service Kits, bestehend aus allen am Mahwerk verbauten Klingen, Nieten und Einstellwerkzeug im
Sortimentskasten

HKlema




Richtiges Schieifen von Mahmessern

Ein wichtiges Thema bei der Doppelmesser-Mahtechnik ist das Schleifen der Messer. Fiir eine gleichbleibend hohe Stand-
zeit, Langlebigkeit und Schnittqualitdt, ist der richtig Messerschliff unabdingbar. Mit dem Schleifen per Hand und Winkel-
schleifer ist es schwierig den richtigen Schleifwinkel zu treffen. Auch ist es wichtig den Messerriicken nicht zu beschadi-

gen.

Richtiges Schleifen von Mahmessern — So geht's:

Vorbereitung — Kontrolle und Reinigung
+ Mahmesser sdaubern

+ Mahmesser ausbauen und auf Verbiegungen oder Ver-
drehungen prifen - falls nétig, vorsichtig
richten

+ Messerklingen kontrollieren: Lose oder defekte Klingen
neu vernieten oder austauschen

Messer Schleifen

Wir empfehlen nur mit geeigneten Schleifmaschinen zu arbei-
ten, die ein kontrolliertes Fiihren des Schleifmediums ermdgli-
chen - kein Freihandschliff empfohlen!

+ Mit dem richtigen Schleifwinkel arbeiten: Unserer Dop-
pelmesserklingen werden unter einem Winkel von 40°
geschliffen

+ Uberhitzung vermeiden: Schleifen mit angepassten
Schleifdruck und Schleifmittelgeschwindigkeit (Bspw.
mit Drehzahlregulierbarem Winkelschleifer)

+ Die Schneidkante nicht verrunden: Die Wahl des richti-
gen Schleifmittels und eine mdoglichst genaue Fiihrung
sind entscheidend

AYA

Fachgerecht geschliffene Klingen

AYA

Falsch geschliffene Klingen

Durch fachgerechtes Schleifen der Mdahmesser erhalten Sie die hohen Messerstandzeiten und sauberen

Mahergebnisse aufrecht.

Typische Fehler beim Nachschleifen von Mdhmessern:

+ Verrundung der Klingenspitze: Verrundete Klingenspitzen oder im Bogen geschliffene Schneiden sorgen fiir

einen unsauberen Schnitt und Stopfen im Mahbalken

+ Falscher Schleifwinkel: Ein zu stumpfer oder zu spitzer Winkel redu-
ziert die Schneidleistung und Standzeit

+ Ausglithen der Klingen: UbermiBige Hitzeeinwirkung verdndert die
Materialstruktur, wodurch die Klinge weich wird und schneller abstumpft

Messerschleifer MSH100

Unsere Schleifvorrichtung MSH100 ist ein Nachristsatz fiir handelstibliche dreh-
zahlregulierbare Winkelschleifer mit 125mm Schleifscheibendurchmesser.

+ Fir alle gangigen Messer bis zu einem Klingenschneidewinkel von 40°

+ Deutliche Verbesserung der Schleifergebnisse im Vergleich zum ,Frei-
Hand" schliff




Messerschleifer SHARK

Mit dem SHARK Messerschleifer prasentieren wir unsere Eigenentwicklung im Bereich Service und Wartung.
Einen handbetatigten Messerschleifer, speziell fiir biduxX-FLOW und bidux Doppelmesser konzipiert.

Der hohe Bedienkomfort ermdglicht eine einfache Handhabung, sodass selbst ungelibte Anwender in kiirzester Zeit
perfekte Schleifergebnisse erzielen. Zudem ist das Schleifen selbst bei mehreren Messersatzen fast mihelos und ermi-
dungsfrei — fiir maximale Effizienz und dauerhaft scharfe Messer ohne Kompromisse.

Details die iiberzeugen:
+ Drehzahlregulierbarer Winkelschleifer inkl. 4m Anschlusskabel

+ Federgespannte Bremse der Schleifeinheit mit Positionsanzeige
und Staubwanne

+ Stufenlos verstellbare magnetische Messerhalter

+ Leichtgangige und stabile Fihrung in Ldngs— Quer— und
Héhenrichtung durch kugelgelagerte Laufrollen

+ Hohenverstellbare StandfiiBe fiir die optimale Arbeitshdhe

+ Messer vor dem Schleifbock positioniert—vereinfachter Messerwechsel
und bessere Einsicht in den Schleifprozess

+ Tiefenanschlage voreingestellt und gedampft

+ Geflihrter Schleifbereich tiber die gesamte Klingenlange—kein
Abrunden der Klingenspitze

+ Voreingestellter Messerauflagedruck verhindert Uberhitzung und
Anlaufen der Klingen

SHARK Messerschleifer SHARK-175 SHARK-285 SHARK-395
Schleifbereich (ohne Umspannen des Messers) Bis 177cm Bis 287cm Bis 397cm o
AuBenbreite 220cm 330cm 440cm H
Anzahl Schienensegmente 2 3 4 E
Y]
n




Nielpresse AAP300

Mit unserer handbetatigten Auf- und Abnietpresse bieten wir ein handgefiihrtes Werkzeug fiir den schnellen und prazi-
sen Klingentausch bei fast allen gangigen Fingerbalken- und Doppelmesserschneidwerken.

Verschlissene oder beschadigte Klingen beeintréchtigen die Schnittleistung im Mahbalken erheblich. Wenn das Nach-
schleifen einzelner Klingen nicht mehr mdglich ist, sollten die Messer mit neuen Klingen bestiickt werden. Dabei ist es
entscheidend, dass die Klingen fachgerecht vernietet werden, da sich unsaubere Nietverbindungen oft wieder l6sen. Bei
dem manuellen Austausch von Hand kann der Messerriicken leicht verformt werden, ein gerader Messerriicken ist jedoch
essenziell fiir ein optimales Schnittergebnis. Neu vernietet Klingen miissen genau in der flucht zu den benachbarten Kilin-
gen im Messer stehen.

Ihre Vorteile: Klingentausch in vier Schritten:
+  Schonender Austausch: Verhindert Beschadigungen 1. Schritt: Abscheren der alten Klinge

des Messerriickens 2. Schritt: Ausdriicken der abgescherten Nieten
+ Einfache Handhabung: Gut vernietete Mahklingen 3. Schritt: Aufnieten der neuen Klinge

fiir einen optimalen Halt
4. Schritt: Glattschleifen der Nietwolbung auf der
+ Fir alle gangigen Schneidwerke geeignet Klingenunterseite




Zubehorwerkzeuge und Service

Service

Unsere Mission hort nicht bei der Auslieferung Ihrer Ma-
schine auf. Wir setzen alles daran, die Langlebigkeit und
Einsatzbereitschaft Ihrer Maschinen sicherzustellen.

Wir bieten Ihnen umfangreiche Unterstiitzung auch nach
dem Kauf, darunter klare Dokumentationen, schnelle Be-
reitstellung von Ersatzteilen und hilfreiche Serviceleistun-
gen. Ziel ist es, Ihre Maschinen zuverldssig und effizient im
Betrieb zu halten.

Besuchen Sie gerne unsere Service-Seite fiir praktische
Tipps und Anleitungen fiir die richtige Wartung und Einstel-
lungen unserer Maschinen:

https://www.kersten-maschinenfabrik.de/service

zur Website

Service Kits's passend zu bidux und biduxX-FLOW
Schneidwerken

Zubehorwerkzeuge

Mit unserem speziell abgestimmten Werkzeug und Ersatz-
material wird der regelmaBige Service an Doppelmesser-
mahwerken erheblich vereinfacht. Dies ermdglicht eine
schnellere Kontrolle, eine prazisere Wartung und sorgt fiir
eine langere Lebensdauer der Mahwerke.

Sprechen Sie uns gerne an.

Service

Einstellwerkzeug Kurbeltrieb (in Service-Kit
enthalten)

Quick-Lift Tool (vereinfacht das
Hochstellen der
Obermesserfihrungsarme)



https://www.kersten-maschinenfabrik.de/service

Neugierig geworden?

Erleben Sie unsere Technik live! Besuchen Sie uns auf Messen, Hausausstellungen oder vereinbaren Sie eine

Vorflihrung — wir beraten Sie gerne und zeigen Ihnen unsere Maschinen in Aktion.

Die aktuellsten Informationen zu Veranstaltungen und Messen finden Sie auf unserer Website
www.kersten-maschinenfabrik.de/ueber-uns/messen-und-vorfuehrungen

[m]
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